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Um keinen magnetischen Streuflup und eine gute Warmeabfiihrung ‘ 16 P9 T4
zu bekommen, sollte beim Einbau oder Anbau von 15()
Zusatzbauteilen NE- Metall verwendet werden (auBer Antriebswelle). . . . 129 /
Abmessungen und technische Daten unverbindlich Nur fir horizontale Wellenlage geeignet ! /
Dreh- Rest- Erregerwerte Widerstand zuldssige max. Verlustleistung Massentragheit smoment 100
e Schaltzeiten Gewicht /
moment moment maximale Werte Nennstrom | Def 20°C 0 min~" 1000 min~" | 1500 min~" | AuBenrotor | Innenrotor 50 y
F
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350 35 28,8 24 15 10 1100 1200 950 2500 3275 1,10 89-10 55
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