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Um keinen magnetischen StreufluB und eine gute Warmeabfiihrung 9 =
zu bekommen, sollte beim Einbau oder Anbau von j
Zusatzbauteilen NE- Metall verwendet werden (aufer Antriebswelle). o
) o Nur fir horizontale Wellenlage geeignef !
Abmessungen und technische Daten unverbindlich
Dreh- Rest- Erregerwerte Widerstand ) zuldssige max. Verlustleistung Massentragheitsmoment )
t t bei 20°C Schaltzeiten Gewicht
momen momen maximale Werte Nennstrom | P¢' 0 min™" | 700 min~" | 1000 min~" | AuBenrotor | Innenrotor
MmaxINml | Mpest[Nm] PIWI ulvl IN[A] RIQ] tEin [ms] taysImsl P LW P LW P LW J [kgm?] J [kgm?] m [ kgl
1000 1420 1600 2,00 73
500 5,0 55 24 1,7 l 3000 2750 1800+ 3000+ . 332 0,33 93¢
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