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Pos. Stck. Einzelteile
L 1 Lagerschale
3 Gegenseite von Schleifringseite "A"
g — 55— 410 5 1 Lagerschale Schleifringseite
' ' ‘ L 1 Lagerdeckel Schleifringseite
Um keinen magnetischen Streuflup und eine gute Warmeabfiihrung U i i | . - sels
zu bekommen, sollte beim Einbau oder Anbau von NUF fUr ho“zonfale We“enlage geelgnef i : raBS'fzt fir SChle'f”ng B
Zusatzbauteilen NE- Metall verwendet werden (auBer Antriebswelle). . . o e w o e . 6 nnenrofror
A . :
Abmessungen und technische Daten unverbindlich Aalkraft nicht zuldssig Zuldssige max. Radialkraft N 1k 1 Erregerspule 24 VDC
Dreh- Rest- Erregerwerte Widerstand zuldssige max. Verlustleistung Massentrigheitsmoment 40 1 Schleifring
e Schaltzeiten Gewicht 57 1 Sicherungsring fiir Hohlwelle (Rotor)
moment moment maximale Werte Nennstrom | Dei 20°C 0 min”"! 1000 min=' | 1500 min~" | Aufenrotor | Innenrotor 58 1 Gewindemutter fiir Hohlwelle (Rotor)
F 59 - Luftspalt fiir Magnetpulver
MoodNMl | MeegiiNml | PIW 1 | ULVI | In[AT | RIQL | taplmsl | taglmsl | RIWI | RIW] | PIWI | Jlkgn?l | Jlkgn?l | mlkg] S 1 B kfmple"ﬁv
400 800 1000 198-10"3 3 25 61 2 V- Ringdichtung
200 20 » 2 155 f 1100 1000 700+ 1900 2500 3301073« 3210 31% 62 2 Kugellager
Datum | 30.09.1993 Zeichnungsnummer/ drawing number —VV Typ : EAT 2002 330 220 00 Komm.Nr
07.07.2010 PAR Egam = 7 1089 M‘Lniﬂgegftlﬁ * ERAT 2002 330 230 00 Blatt 3
.07.. epr. .
Anderung Datum Name Norm Einbauort: |Ersa?z fuer: Ursprung: 22.08.201 Magnefpulver‘kupplung—ERATZOOZ 1 BL.




